  九洲电器多材料融合构型共固化系统和自动裁剪及投影成套设备采购
公开比选公告
一、项目概况
1.项目名称：多材料融合构型共固化系统（项目一）、自动裁剪及投影成套设备（项目二）
2.数量：各1套
3.采购方式：公开比选
4.采购单位：四川九洲电器集团有限责任公司
5.交货地址：绵阳市九华路6号（四川九洲电器集团有限责任公司厂区）
6.交货期：合同生效后2个月
二、采购需求
（一）多材料融合构型共固化系统（项目一）
1.需求概述
多材料融合构型共固化系统能够完成复合材料散件的成型及固化度测试，系统包括精密控温真空预固化系统1套及配套单独真空系统、真空油压机1台及配套单独真空系统、显微红外光谱仪1台（含软件及数据库）。
2.主要功能要求：
2.1 精密控温真空预固化系统
精密控温真空预固化系统主要由炉体、热风循环系统、排风降温系统、真空系统、电气控制系统等部分组成。

	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	炉体
	1
	加工范围≥4000mm(长）×2000mm（宽）×2000mm（高）

	2
	热风循环系统
	1
	电加热，温度范围：室温～250℃

	3
	真空系统
	1
	系统最大真空度≤-0.098MPa


2.2真空油压机
机身全封闭框板式结构；油缸在下，向上合模加压，机器附带下热板移出机构，移出行程：2500mm。
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	机身
	1
	立柱间距：≥1000mm（左右方向）×2500mm（前后方向） 

	2
	液压系统
	1
	压力：≥300T

	3
	真空系统
	1
	最大真空度≤-0.098MPa


2.3 显微红外光谱仪
[bookmark: _Toc15025][bookmark: _Toc31876]显微红外光谱仪由傅里叶变换红外光谱仪主机、红外光谱操作软件、红外显微镜及配套附件组成。
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	傅里叶变换红外光谱仪主机
	1
	光谱范围：7800-350cm-1；光谱分辨率：优于0.5cm-1；信噪比：优于20000:1。


（二）自动裁剪及投影成套设备（项目二）
1.需求概述
自动剪裁及投影成套设备能够完成复合材料铺层裁剪和为铺贴提供定位激光标线，其中激光投影系统用于复合材料铺层定位辅助，自动裁剪机用于对预浸料等片材类材料的切割。激光投影系统的铺贴限位精度≤±0.5mm ，自动裁剪机剪裁加工范围 ≥4000mmx2000mm，剪裁精度为±0.2mm。
2. 主要功能要求：
2.1 激光投影系统
激光投影系统主要功能是完成复合材料铺层的裁剪、标识等工作。
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	激光头
	4个
	单个激光头为包含振镜和2个工业相机组成的一体式结构。

	2
	靶标
	120个
	0°方向：60个；
45°方向：60个。

	3
	安装支架
	1套
	包含4个移动安装支架和固定支架及附件1套。

	4
	专用工具
	1套
	备用靶标反光点100个；
靶点卡环 10个；
卡环拆卸工具1个。


2.2 自动剪裁机
自动裁剪机主要功能是完成复合材料铺层的裁剪和标识。
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	自动剪裁机主机
	1台
	

	2
	刀座
	1套
	包含震动刀座1个、圆刀座1个。

	3
	刀具
	1套
	包含震动刀15把、拖刀10把、圆刀10把。


2.3 激光投影系统
激光投影系统主要由激光头、投影软件、遥控器、靶标、控制计算机等部分组成。
	[bookmark: _Toc32750][bookmark: _Toc30531]序号
	[bookmark: _Toc23277][bookmark: _Toc31688]名称
	[bookmark: _Toc597][bookmark: _Toc26096]功能、用途及技术要求
	[bookmark: _Toc28349][bookmark: _Toc15392]数量

	1
	激光头
	功能：使用安全激光在模具或铺层上进行轮廓或特定线条的投影，为铺层定位提供参考标线，并通过工业相机动态追踪模具位置。
用途：复合材料铺贴作业时，为材料铺层提供定位参照投影。
技术要求：
定位方式：高精度双目视觉系统，视觉系统自动定位靶标；
投影距离：≤5m（投影仪到工装表面的距离）；
[※]铺贴投影限位精度：±0.5mm（投影高度4.5m，60°范围内）；
最大有效投影角度：	60º；
单个激光头最大输出功率:≤5mW ；
支持导入格式：包括但不限于STP等铺层文件；
铺层拍照：用工业相机对铺层进行拍照并回传控制计算机编号存储。
	4个


2.4  自动裁剪机
自动裁剪机主要由自动剪裁机主机、高频震荡刀模组、自动排版模块、送料架、控制计算机、控制台等部分组成，同时配备吸尘器进行清洁作业。
	序号
	名称
	功能、用途及技术要求
	数量

	1
	自动剪裁机主机
	功能：按输入的指定图样（如DXF文件），利用特定刀具进行平面薄型片材切割和标识。
用途：进行碳纤维、玻璃纤维预浸料片材、橡胶板材切割。
技术要求：
[※]裁剪加工范围：≥ 4000mmx2000mm；
[※]裁剪精度：±0.2mm；
定位精度：≤0.2mm；
重复定位精度：≤±0.38mm；
剪裁速度：0-60m/min（可调）；
可切割厚度：0-10mm；
台面：多孔软质塑料或橡胶材质，能旋转带动物料。分区域真空吸附（区域数≥12），每个吸附区域可单独关闭或开启吸附功能；
真空泵数量：≥2个；
支持导入格式：包括但不限于DXF 文件格式。
	1台


（三）质保期
项目一、项目二各1套设备，要求的质保期均不低于3年。
（四）设备详细采购需求
详见《九洲电器多材料融合构型共固化系统采购比选文件》和《九洲电器自动裁剪及投影成套设备采购比选文件》。
三、参选人资格条件
1.具备能够独立承担民事责任能力的企业法人资格；
2.参选人经营范围符合比选项目要求；
3.具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
4.具有提供本采购项目的软硬件及实施服务的专业技术能力；
5.近三年经营活动中没有违法违规记录，未受过相关部门行政处罚；
6.业绩要求：需提供至少1份近3年同类的销售业绩证明材料；
7.本次项目不接收联合体但可以接受系统集成商参与比选，系统集成商需提供原产品制造商的授权书。
四、比选要求
1.参选人须知、采购需求、响应文件格式、响应文件递交及评审等比选要求详见《九洲电器多材料融合构型共固化系统采购比选文件》或《九洲电器自动裁剪及投影成套设备采购比选文件》；
2.项目一、项目二的比选参选人数量原则上均不低于3家，规定截止时间报名不足3家的，比选人可以延长公告时间或重新发布公告比选。
五、比选响应时间
2024年6月3日9点--2024年6月5日17点30分。
六、参选人报名及比选文件获取：
[bookmark: _GoBack]1.有意参加比选的申请人可以申请参加本公告的项目一、项目二中的一项或两项设备的比选，比选申请人应在2024年6月5日17点30前将《比选报名函》（格式见附件）盖章扫描发送至比选人指定邮箱，逾期发送的比选报名函不予受理；
2.有意参加比选的申请人发送《比选报名函》后请同时致电我公司比选联系人获取《九洲电器多材料融合构型共固化系统采购比选文件》或《九洲电器自动裁剪及投影成套设备采购比选文件》。
3.联系人：景希
  电  话：15892666697
      邮  箱：wzcgzx@jezetek.cc
附件：比选报名函 
                         四川九洲电器集团有限责任公司
                                   2024年5月29日

















附件 

比选报名函
致：四川九洲电器集团有限责任公司：
             公司已充分了解贵公司发布的九洲电器多材料融合构型共固化系统和自动裁剪及投影成套设备公开比选的内容及要求，现确认参加贵公司    XXX    设备（项目X）的比选。
我公司负责参加本次比选的具体联系人：
                          联系电话：


                        比选申请人：XXX公司（盖单位公章）
           法定代表人或授权代表：XXX（签字或盖章）             日  期：XXX年XXX月XXX




